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P3-стабисип(  EA (P3-stabicip( EA)

	Описание:
	Жидкая концентрированная добавка к сильнощелочным растворам для однофазной мойки на предприятиях пищевой промышленности

	Преимущества продукта:
	· отличное удаление белковых и жировых загрязнений
· удаляет молочный камень и отложения солей жесткости воды

	Свойства:
	

	Концентрат:
	Внешний вид:
	светло-коричневая жидкость*

	

	Растворимость:
	при 20(С смешивается с водой в любых соотношениях

	
	Плотность:
	1,18 -1,22 г/см3 (20( С)*

	
	Хранить при               температуре:
	от +5 до +40( С

	
	Содержание фосфора:
	0,1%

	
	Содержание азота:
	2,71%

	
	Температура вспышки:
	не применяется

	
	ХПК:
	554– 594 мг О2/г

	
	Значение рН:
	8,2 – 9,0*  (концентрат)

	
	Пенообразование:
	не пенится при температуре более +40(С, можно применять в системе СИП

	
	* параметры, подлежащие входному контролю

	Совместимость 
с материалами:
	При указанных способах применения совместно с раствором щелочи P3-стабисип(EA не действует на:

	· Металлы
	нержавеющая сталь

	· Пластмассы
	PE, PP, тв. PVC, PTFE, EPDM, NBR

	· Уплотнения
	EPDM, NBR, PTFE

	Применение:
	При применении Р3-стабисип® ЕА в качестве добавки к щелочному раствору в зоне высоких температур не требуется проведение кислотной мойки, что значительно экономит время, энергию, воду, и сокращает количество сточных вод.

	
	Концентрация рабочего раствора зависит от жесткости применяемой воды.

	
	При жесткости воды 1о d необходимая концентрация 
Р3-стабисип® ЕА – 260 ppm = (260 мг/л = 260 мг/м3 или 0,026 %).

	
	Для удаления щелочеустойчивых остатков, таких как молочный камень или накипь, концентрация Р3-стабисип® ЕА должна быть увеличена.

	
	Пример расчета рабочей концентрации Р3-стабисип® ЕА:

	
	Жесткость воды:
	15о d

	
	Концентрация щелочи:
	1 %

	
	Р3-стабисип® ЕА:
	0,39% + 5% резерв безопасности = 0,41% Р3-стабисип® ЕА

	Методика применения:
	
	

	· Нагреватель, пастеризатор
	Концентрация щелочи:
	1,0 – 2,0%

	
	Р3-стабисип® EA
	в зависимости от жесткости воды

	
	Время воздействия:
	около 45 минут

	
	Температура:
	+70 ..+90( С

	
	После мойки необходимо тщательно ополоснуть все поверхности водой питьевого качества

	Определение концентрации:
	по прилагаемой методике – см. ниже.

	P3-система:
	Дозировка P3-стабисип® EA может осуществляться пропорционально потоку щелочи.
Для дозировки P3-стабисип® EA  мы рекомендуем использовать диафрагменные насосы ЭЛАДОС ЕМП (Elados EMP) 

Для более подробной информации просьба заказывать наши проспекты по описанию P3-систем.

	Безопасность:
	Препарат P3-стабисип® AD маркируется как «раздражающее» (символ Xi).

	Меры оказания первой и последующей медицинской помощи описаны  в листке техники безопасности продукта. Пожалуйста, обращайтесь к представителю отдела Гигиены пищевой промышленности  для получения информации о специфических методах применения и рекомендуемого нами оборудования.

	Настоящая информация соответствует нашим текущим знаниям. Указанные данные не имеют перед собой цель официально связать и уверить в определенных свойствах и возможности использования в определенных целях. В дальнейшем, принимая во внимание многие параметры, которые могут воздействовать на применение наших продуктов, потребитель не освобождается от ответственности  и обязанности по установлению возможности использования наших продуктов и по соблюдению и принятию соответствующих мер безопасности. Более того, следует избегать возможного нарушения прав патента. 



Методика определения концентрации P3-стабисип® EA 
Определение концентрации действующих веществ в растворе

	Реактивы:
	0,5 N раствор соляной кислоты HCl
0,05 M раствор сульфата цинка ZnSO4 х 7 H2O = 14,37 г ZnSO4 растворенного в 1000 мл дистиллированной воды
Буфер: растворить 67 г хлорида аммония в 800 мл аммиака (25%) и довести до 1000 мл дистиллированной водой

Фенолфталеин
Индикаторные буферные таблетки Merck (для определения жесткости воды с использованием раствора Triplex)

	Определение концентрации:

Титровать 0,5 N раствором HCl 50 мл рабочего раствора с использованием индикатора фенолфталеин до полного обесцвечивания раствора.

Объем 0,5 N HCl x 0,04 = концентрация NaOH в %

Во вторую колбу поместить также 50 мл рабочего раствора и, не добавляя фенолфталеин, добавить полученное в первом случае количество 0,5 N раствора соляной кислоты HCl. Также в нем растворить одну буферную таблетку. После добавления 3 – 5 мл буфера титровать 0,05 M раствором сульфата цинка ZnSO4 х 7 H2O до изменения окраски с зеленой до слегка фиолетовой.

В случае, если переход трудно заметить из-за сильной окраски раствора необходимо перед титрованием добавить 1 – 2 г активированного угля, который должен быть отфильтрован через 5 минут.

Расчет полученных значений:

Объем 0,05 M ZnSO4  x 0,16 = концентрация активного  Р3-стабисип® EA в %



Определение общей концентрации Р3-стабисип® EA в растворе

	Реактивы:
	2 N раствор уксусной кислоты
0,01 M раствор сульфата меди CuSO4 х 5 H2O = 2,5 г CuSO4 растворенного в 1000 мл дистиллированной воды
Фенолфталеин

Уголь активированный

PAN-индикатор (пиридилазонафтол) 0,1% раствор в метаноле

	Определение концентрации:

В 200 мл рабочего раствора добавить шпатель активированного угля и отфильтровать.

Титровать 2 N раствором уксусной кислоты 50 мл рабочего раствора с использованием индикатора фенолфталеин до полного обесцвечивания раствора.

Объем 2 N уксусной кислоты x 0,16 = концентрация NaOH в %

Во вторую колбу поместить также 50 мл рабочего раствора и, не добавляя фенолфталеин, добавить полученное в первом случае количество 2 N раствора уксусной кислоты + 5 мл дополнительно. После добавления PAN-индикатора титровать 0,01 M раствором сульфата меди СuSO4 х до изменения окраски с желтой до слабо розовой.

Расчет полученных значений:

Объем 0,01 M CuSO4  x 0,03 = концентрация Р3-стабисип® EA в %








